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Verbindungsstfick f Or Rohre 



Die Erfindung betrifft ein Verbindungsstflck fur Rohre gemafl 
dem Oberbegrif f des Hauptanspruchs, und insbesondere ein 
VerbindungsstUck fttr Rohre, das zum Verbinden eines Teiles 
aus synthetischem Bars, wie etwa eines Rohres aus synthe- 
tischem Harz, mit einent metallisohen Teil, wie etwa einem 
Metallrohr Oder anderen Metallteilen geeignet ist. Das er- 
f indungsgemafle Verbindungsstflck ist insbesondere vorge- 
sehen fflr den Bereich der stadtischen Wasserversorgung, 
fflr Berieselungsanlagen in der Landwirtschaft, Rohranla- 
gen im Inneren von Gebauden, Warmwasserinstallationen 
und dgi. 

Oblicherweise werden inetallische Verbindungsstflcke zum 
Verbinden von Metallrohren und Verbindungsstflcke aus syn- 
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thuli&ichuni Harz aus Motall zura Vorbinden von^krea aus 

synthetischem Harz verwendet. Der Grund daf ttr lie^^arin, 
dafl Rohrverbindungen am meisten den Einfltissen ausgesetzt 
sind, die sich durch Schubkr&fte auf grund von Zug und Druck 
in Axialrichtung der Rohre, durch Erddruck in Richtung senk- 
recht zu der Rohrachse beira Verlegen der Rohre unter der Er- 
de und durch Pluiddruck durch eine Flllssigkeit, die durch 
das Innere des Rohres strOmt, ergeben, so dafl die Verbin- 
dungsstUcke der Rohre wesentlich fester Oder zumindest ge- 
nauso fest sein sol It en, wie die Rohre selbst. Folglich war 
es bisher Oblich, metallische Verbindungsstticke beiia Verbin- 
den eines Rohres aus Metall mit einem Rohr aus synthetischem 
Harz zu verwenden* 

Bin Nachteil einer Verbindung eines Rohres aus synthetischem 
Harz mit einem metallischen Verbindungs stack bestand jedoch 
darin, dafl auf grund der Anf&lligkeit gegenttber den Einfltissen 
von Klebstoffen bder unterschiedlicher thermischer Ausdeh- 
nungskoeff izienten bei Beriihrung von verschiedenen Material- 
lien die zuvedMssige Wasserabdichtung nicht gewfihrleistet 
war. Eine ausreichende Wasserabdichtung konnte nicht erreicht 
werden, sofem nicht bestimmte Arten mechanischer Verbindungs- 
stttcke verwendet wurden, die auf der Grundlage mechanischer 
AbdichtungskrSfte arbeiten. Eine fibennaflige Verstarkung die- 
ser roechanischen AbdichtkrSfte hatte jedoch die Gefahr eines 
Bruches des Kunstharzrohres durch die Abdichtungskr&fte zur 
Folge. 

Aus diesem Grunde war es im allgemeinen ublich, verhaitnis- 
maflig schwache Abdichtungen zu verwenden, so dafl sich die 
Rohre gelegentlich trennten oder Leeks aufwiesen. 

Mechanische Verbindungsstticke bestanden nicht aus einem ein- 
heitlichen Teil, sondern aus verschiedenen Teilen wie Dicht- 
packungen, Schnapporganen, Bolzen # Muttern usw., so dafl eine 
aufwendige Auswahl und Oberwachung der Telle und ein ungfin- 
s tiger Auf wand bei den Verbindungsarbeiten die Folge waren. 
Trotz verschiedener Vorschiage ist bisher keine zufrieden- 
stellende LSsung gefunden worden. 
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r^^^ite ist mit der Erweiterung d^^iwen^ 
2S von Rohren aus synthetischen HarzS^j 



Auf der ariderc 

dungsbcreiches Ton Rohren aus synthetischen HarsJ^ine 
Anzahl von Untersuchungen an Rohrverbindungen aus synthe- 
tischen Harzen durchgeftthrt worden, so dufl die Schlayf osti<j- 
keit, die Zugfestigkeit, die VerschleifibestBndigkeit und 
dgi. als Ergcbnis der Cestaltung der Form, der WandstMrke 
und der Bedingungen beim SpritzguBvorgang erheblich ver- 
bessert wurden. Es ist heute bekannt, Verbindungsstucke 
aus synthetischem Harz zum Verbinden von Rohren aus syn- 
thetischem Harz untereinander zu verwenden. Es bestehen 
daher in der Zukunft urafangsreiche Verwendungsm5glichkei- 
ten fttr Verbindungsstttcke aus synthetischem Harz, die gegen- 
ttber anderen Verbindungsstttcken wirtschaftlicher, leichter 
und einfacher zu bearbeiten sind und weitere Vorteile auf- 
weisen. Daher erhbhen sich die Brwartungen, die an Verbin- 
dungsstttcke aus synthetischem Harz gestellt werden, und zu- 
gleich steigt der Umfang der Verwendung dieser Verbindungs- 
stttcke, obgleich die im folgenden erSrterten Problerae bisher 
noch nicht gelost sind. 



Fig. 1 ist eine perspektivische Darstellung eines her- 
k&mmlichen Verbindungsstttckes aus synthetischem Harz, 
das vielfach verwendet wird. Das. Verbindungsstttck um- 
fact, von links nach rechts in der Darstellung, einen 
Abschnitt 1 mit Auflengewinde, eine Mutter 2 zum Fest- 
Ziehen und eine Muffe 3. 



Fig* 2 ist eine teilveise aufgeschnitttene Seitenan- 
sicht und zeigt das Verbindungsstiick zusammen mit einem 
Metallrohr A und einem weiteren Rohr C aus synthetischem 
Harz, wobei das Verbindungsstttck mit B bezeichnet ist. 
Das Metallrohr A und das Verbindungsstttck B sind rait- 
einander versdhraubt, und das Rohr C aus synthetischem 
Harz und das Verbindungsstttck B sind mit Hilfe von Kleb- 
stoff verbunden. Die Schraubverbindung wird durch Dre- 
hen, bzw. Festhalten der Mutter 2 mit einem Schlttssel 
oder dergleichen in einstellbarer Weise durchgeftthrt. Bei 
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Bei diej^Gelegenheit reiben das Innengt^ke des 

Metallrohres A und das Auflengewinde des Kunstharz- 
rohres B. in ihren entsprechenden Gewindegangf l&chen 
kraftig gegcneinander, da das AuBenyewinde des Kunst- 
harzrohres B zum Ende hin konisch zusammeniauft, so 
dafl Spanrmngen entstehen, die sich in dera Kunstharz- 
rohr konzentrieren, da dieses - auch bei geringen 
Ungenauigkeiten in den Abmessungen - die geringere 
Pestigkeit aufweisen, so daB es zu einem Bruch, einem 
Abdrehen Oder Reibungsverlusten und dgl. kommen kann, 
wahrend die Oberf lache 2a der Mutter 2 durch den 
Schliissel oder dgl* beschadigt wird und abgerieben 
oder abgebrochen werden kann. Selbst bei geringen 
Abinessungsungenauigkeiten ist der Vorgang mit Unsi- 
cherheit behaftet, da bei Verwendung der Rohrleitun- 
gen fUr eine Warmwasserversorgung oder in heiflen 
und kalten Bereichen Dimensionsunterschiede aufgrund • 
unterschiediicher therroischer Ausdehnungskoeffizien- 
ten der beiden Mater ialien auftreten. Selbst wenn 
die Dimensionen beider Teile miteinander in Oberein- 
stinuuung steben und die Teile ohne ttbermafiige Kraft - 
aufwendurigen miteinander verbunden werden kSnneiv, 
konnen daher Lticken in den Gewindegangen aufgrund 
von Temperaturfinderungen nach Beendigung der Verbin- 
dung auftreten, so daB die Gefahr von unzureichender 
Wasserabdichtung entsteht. Ferner kfinnen bei 1 anger em 
Gebrauch auch Vibrationen und dgl. in den Rohren auf- 
grund von axialen Zug? und Druckkrftften, Biegebelastun- 
gen durch Erddruck und pulsierendeiDriickendes str omen- 
den Wassers nicht vernachiassigt werden. Aufgrund 
dieser Ef fekte besteht die Mdglichkeit eines Versa- 
gens der Verbindungsstttcke wegen eines Bruches der 
Gewindewurzel . 

Von diesen Oberlegungen geht die Erfindung aus. Die 
Erf indung ist darauf gerichtet, ein Verbindungsstttck 
ftir Rohre zu schaffen, bei dem das metallische Ma- 
terial derart mit einem synthetischen Harz kombi- 
niert ist, dafl die besonderen Eigenschaf ten beider 
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MatorialieMsgenutzt worded konnen. Erf ij^ y c in a 0 soil 
ausgosehlosson warden, daB der Auflengewindeabschnitt „nd 
Ucr muttornfOrmicjo Abschnitt beim Verbindungsvoryany miL 
einem Metallrohr beschttdigt werden. Eine Abscherung zwi- 
schen den BerUhrunysflachen der beiden Materialien durch 
das bexm Schraubvorgang aufgebrachte Drehmoment soil ver- 
hindert werden. Bine Zerstorung des Verbindungsstttckes 
durch Spannungsverteilungen bei wiederholter Belastung 
xm Bereich der Verbindung von metallischem Material und 
synthetischem Harzmaterial soli ausgeschlossen werden. 
Bexm yerbinden an einem Ende mit einem Metallrohr, einem 
Metallventil oder einer Pumpe und am anderen Ende mit 
exnem Rohr aus synthetischem Harz sollen keine Brttche 
oder Wasserlecks auf treten, und zwar auch nicht bei ver- 
schxedenen Anwendungszwecken und bei unterschiedlichen 
Omgebungsbedingungen . 

Die ^erf indungsgemaBe LSsung ergibt sich aus dem kennzeich- 
nenden Texl des Hauptanspruchs. 

Das erfindungsgemafle Verbindungsstttck umfaBt ein metalli- 
sches, zylindrisches Teil mit einem Abschnitt in der Form 
exne^r Mutter und einem weiter.en Abschnitt mit AuBengewin- 
de, die xm inneren unrund ausgebildet sind, wahrend eine 
innere Schicht aus synthetischem Harz, die im inneren 
lm wesentlichen rund ist, die.gesamte innere Oberflache 
des metallischen Teils abdeckt und das synthetische Harz 
zugleich einen rohrformigen Verbindungsbereioh als ein- 
stflckxgen Ansatz gegenQber dem Auflengewindeabschnitt aus 
Metall bildet. 

Bei dem hier beschriebenen Verbindungsstttck besteht das 
Auflengewindeteil und die Mutter aus Metall, und deren 
innenfiachen sind mit einem synthetischen Harz geringen 
Gewichtes iiberzogen, wahrend das entgegengesetzte Ver- 
bindungsteil, das eine Muffe oder ein Steckrohr sein 
kann, aus synthetischem Harz besteht. Daher befindet 
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auf der Verbind^^seite rait Metall, etwa Metal 1^ fcren oder 
aiidcren Metuliteilen, ein AuQengewinde, das das SRchrau- 
ben in metal iische Innengewinde gestattet, wahrend auf 
der Verbindungsseite mit Gegenst&nden aus synthetischem 
Harz, etwa Rohren aus synthetischem Harz oder anderen Tei- 
len, das Vcrbindungsteil aus synthetischem Harz vorgese- 
hen ist, so dafl zwei Teile aus synthetischem Harz raitein- 
ander verbunden warden kSnnen. Da jeweils an den Ver- 
bindungsteilen gleiche Mater ialien zusammentreffen, k5n- 
nen zuf riedenstellende Verbindungen hergestellt werden, 
deren Eigenschaf ten in Hezug auf Genauigkeit und Festig- 
keit ausgeglichen sind # ohne daB die zuvor erwMhnten Schwie- 
rigkeiten auf treten. Auflerdem kann das Drehmoment, wenn 
das AuGengewindeteile durch einen Schltissel oder dgl, er- 
faflt wird, sicher auf das Teil aus synthetischem Harz und 
die innere Schicht (ibertragen werden, da die Innenfl&che 
der metallischen Hiilse unrund ausgebildet ist, so dafi die 
Schicht aus synthetischem Harz fest anhaftet. Folglich 
wirken keine abscherenden Kr&fte zwischen beiden Teil en, 
und die Drehung in beiden Richtungen erf olgt in einer 
Einheit, so dafl beide Teile undrehbar miteinander ver- 
bunden sind. An den Grenzfl&chen tritt keine Abscherung 
auf, und es besteht nicht die Gefahr, dafi Flfcssigkeit durch 
ZwischenrMume zwischen beiden Mater ialien austritt. 

Da im iibrigen die Innenfl&che des metallischen Teils ins- 
gesamt und urn den gesamten Umfang mit synthetischem Harz 
ttberzogen ist, bewirkt der Fluiddruck in dem Verbindungs- 
stfick, dafi die Schicht aus synthetischem Harz bei Aus- 
dehnung fest gegen das metallische Material gedrOckt wird 
und dadurch noch fester mit diesem in Verbindung steht. 
Dadurch wird die Gefahr von Leeks zwischen dem metalli- 
schen Teil und dem Teil aus synthetischem Harz vollstSn- 
dig ausgeschlossen. Dieser Effekt zeigt sich insbesondere 
deutlich, wenn die Flttssigkeit in dem Rohr eine hohe Tern- 
peratur aufweist. Dies beruht darauf , dafi der thermische 
Ausdehnungskoef f izient des synthetischen Harzes grSfier als 
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derjenige des l^lls ist, so daB der BerUhrungi^fck zwischen 
dein synthetischen Harz und der Innenflache des raetallischen 
Materials noch mehr vergroflert wird. 

Die wesentlichen Tuile dcs crfindungsgemaflon Verbindumjsstueku 
urgebun sich aus der zuvor erwahnten Beschreibung. 

Bine besonders geeignete Konstruktion ist so gestaltet, dafl 
das Innere des raetallischen Materials eine tiefe Aussparung 
aufweist, so daB die Menge des verbrauchten Metalls und des- 
sen Gewicht verringert wird und die Fahigkeit einer Ober- 
tragung des Drehmoments zuniramt. Das Innere der erwahnten 
Aussparung kann unrund, beispielsweise polygonal sein. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausf flhrungsf orm kann das me- 
tallische Teil, das die Mutter einschlieBt, entgegengesetzt 
zu dem Auflengewindeteile verlangert sein und dort in das 
synthetische Har2 eingebettet sein. Auf dieseWeise ergibt 
sich ein Verstarkungseffekt des Verbindungsbereichs aus syn- 
thetischem Harz, und die Grenzflachenlange zwischen beiden 
Materialien wird erhSht, so daB die MSglichkeit eines PlQs- 
sigkeitslecks durch den Zwischenraum zwischen den beiden 
Materialien welter reduziert wird. In diesem Falle ist im 
Grunde die MSglichkeit eines Leeks praktisch ausgeschlos- 
sen, da der Abdichtungsdruck, der durch das synthetische 
Harz auf grund der Schichtenkonstruktion aus Metall und syn- 
thetischem Harz ausgeubt wird, mit dem Effekt zusanimentrifft, 
daB der Austritts- oder Leckdruck auf der AuBenseite zuneh- 
mend kleiner wird, und zwar auch dann, wenn auf der Innen- 
seite eine gewisse Flussigkeitsmenge eintritt. 

Eine weitere bevorzugte Ausftthrungsform des Verbindungs- 
stttcks ist so .ausgebildet, daB die InnenflSche des AuBen- 
gewindeteils aus Metall und die Innen- und Auflenflache des 
verlangerten Bereichs aus synthetischem Harz mit Stufen 
bzw. Nuten und Vorsprttngen versehen sind, so daB die Grenz- 
flachenlange der einander berfihrenden Oberflachen vergr6- 
Bert und die Gefahr einer Abscherung zwischen beiden Mate- 
rialien nahezu vollstandig ausgeschlossen wird und eine 
weiter verbesserte Abdichtung erreicht wird. 
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Eine andere bevorzugte AusfUhrungsform der Erf ind^y umfaat 
in den Stufcn bzw. Nuten und VorsprQngen Flflchen, die in Be- 
zug auf die Kohrachse geneigt sind, so dafl eine schwalben- 
schwanzfOrmigc Verzahnung entsteht. Ferner kOnnen Dichtungs- 
paekungem un der Grenzfiache zwischen beiden Materialien 
vorgesehen sein, die zur Steigerung der Abdichtung dienen. 

Der Verbindungsbereich aus synthetischem Harz kann in ver- 
schiedenen Formen, beispielsweise als Muffe, Steckrohr oder 
Flanschverbindung ausgebildet sein* Eine besonders zweck- 
mSBige Kontruktion besteht darin, Rippen aus dem Verbin- 
dungsteil aus synthetischem Harzmaterial vorzusehen. 

Das synthetische. Harz raufl nicht notwendig ein thermopla- 
stisches oder du^oplastisches Harz sein, jedoch ist ins- 
besondere ein hartes Polyvenylchlorid-Harz auBerordent- 
lich geeignet, soweit sich bis her gezeigt hat. 

Erf indungsgemSB werden das metallische Teil und das Teil 
aus synthetischem Harz fest miteinander verbunden durch 
Spritzgufl, durch den Harz an das metallische Teil ange- 
formt wird, das sich zuvor innerhalb einer metallischen 
Form befindet. Darin leigt zugleich der Vorteil, dafi eine 
ausgezeichnete Anhaftung aufgrund der Har z temper a tur beim 
Spritzgufi erreicht werden kann, sofern die Oberf Iflche des 
metallischen Teils zuvor mit einem duroplastischen Kleb- 
stoff iiberzogen worden ist, und es kann dafttr gesorgt wer- 
den, dafi eine Wasserabdichtung erreicht wird, die auch 
harten Bedingungen standhait. 

Ira folgenden werden bevorzugte Ausftihrungsbeispiele der 
Erfindung anhand der beigeftigten Zeichnung nfiher erlSutert. 

Fig. 1 ist eine perspektivische Darstellung 
eines bekannten Verbindungs stacks aus 
synthetischem Harz ; 

Fig. 2 ist eine teilweise aufgebrochene Ansicht 
des Verbindungsstticks der Fig. 1, das 
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auf oiner Seite in ein Ventil eingeschraubt 
unci auf der anderen Seite durch Klebstoff 
nit einem Rohr aus synthetischem Ilarz ver- 
bunden ist; 

Fig. 3 ist eine teiiweise aufgeschnittene Seiten- 
ansicht des oberen Teils einer Ausfuhrungs- 
form eines erfindungsgemaflen Verbindungs- 

Stflcks; 

Pig. 4 ist ein Schnitt entlang der Linie iv-iv 
in Pig; 3; 

Pig. 5 . sind Langsschriitte wesentlicher Teile; 
und 6 

Pig. 7 ist ein vergraeerter Schnitt der wesent- 
iichen Teile des MetaUteilsj 

Pig. 8 1st eine teiiweise aufgeschnitte Seiten- 
ansicht einer weiteren Ausfuhrungsform der 
Erfindung; 

Pig. 9 ist ein Querschnitt entlang der Linie ix-IX 
in Pig. 8; 

Pig. 1o ist eine Ansicht entsprechend der Linie 
X-X in Pig. 8; 

Pig. 11 ist eine teiiweise aufgeschnittene Seitenan- 
sicht einer weiteren Ausfuhrungsform der Er- 
findung; 

Pig. 12 ist eine Ansicht entsprechend der Linie XII-XI 
in Pig. n. 
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Pig, 3 zeigt ein representatives Beispiel des Ro] 




r er- 



bindungsstttcks der vorliegenden Erfindung. 

Das Verbindungsstttck ist einstttckig zusammengesetzt aus 
einem metallischen Teil 12 und einem Teil 13 aus synthe- 
tischem Harz, wobei das letztere, .dessen wesentlicher Be- 
standteil etwa ein hartes Polyvenylchlorid-Harz ist, in 
einer Schicht die gesamte innere Oberfiache des metalli- 
schen Teils 12 (iberdeckt. Das metallische Teil 12 urafaflt 
eine Mutter 12a zura Festziehen und ein Auflengewinde 12b 
in einem Stttck. Auf der linken Seite der Figur ist der 
metallische Vefbindungsbereich ausgebildet, und auf der 
recti ten Seite der Pigur befindet sich der Verbindungs- 
bereich aus synthetischem Harz, nSmlich die Muffe 13a, 
als VerlSngerung des Teiles 13. Das metallische Teil 12 
weist neben der Mutter 12a und dem Auflengewinde 12b eine 
zungenfSrmige Kante 12c auf, die entgegengesetzt zu dem 
Auflengewinde 12b vorspfingt und in das Teil 13 eingebet- 
tet ist. Das Innere der Mutter 12a weist eine Aussparung 
12e auf , und im Xnneren der Spitz e des Auflengewindeteils 
12b ist eine Verankerungsaussparung 12b vorgesehen, die 
eine geneigte Flflche auf weist, die 'die Rohrachse schneidet. 
Das Teil 13 weist eine konische innere Oberfiache 13b auf, 
die sich in Richtung der offenen Seite erweitert und eine 
vollstSndige Haftverbindung mit einem angesetzten Rohr ge- 
wShrleistet, das dem Rohr C in Pig. 2 entspricht. Ein An- 
schlag 13c dient als Wider lager beim Einsetzen des ange- 
setzten Rohres. 

Wie pig. 4 in einem Querschnitt entlang der Linie IV-IV 
in Fig. 3 zeigt, ist die Aussparung 12e im Xnneren ebenso 
wie die Mutter 12a hexagonal, und sie nimrat eine innere 
Schicht aus synthetischem Harz des Teiles 13 auf, das die 
Aussparung vollsttodig ausfttllt und vollstSndig f lSchig 
g^egen das innere Sechseck anliegt. Wenn daher ein Dreh- 
moment beim Drehen der Mutter 12a in Richtung des Pfei- 
les P direkt auf das Teil 13 aus synthetischem Harz iiber- 
tragen wird, wird keine abscherende Kraft an den Grenz- 
flSchen zwischen beiden Teilen erzeiigt und die enge 
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Adhasion an c^^Grenzf l&chen bleibt konstant ur^^abil 
erhalten. Die Form der Aussparung 12e mufl nicht notwendig 
hexagonal sein. Sie kann eine beliebige Form aufweisen. 
Wenn eine Form entsprechend der strich^punktierten Linie 
12f verwendet wird, die unrund ist # gewahrleistet deren 
flacher Teil 12f ' die MSglichkeit, das Drehmoment zu ttber- 
tragen. Andernfaills kann als unrunde Form eine Ellipse ver- 
wendet werden. Wenn die Aussparung 12e verwendet wird, ver- 
ringert sie nicht nur die Mater ialmenge des metallischen 
Teils 12, sondern auch das Gesaratgewicht. Die zungenfSr- 
mige Kante 12c und die Verankerungsaussparung 12d tragen 
beide dazu bei, eine Verformung des Teils 13 aus synthe- 
tischem Harz oder dess&n Verse hi ebung senkrecht oder pa- 
rallel zu der Rohrachse zu verhindern. Das Teil13, das in 
die Aussparung 12e und in die am MuBeren Ende liegende 
Verankerungsaussparung 1 2d eintritt, kann nicht parallel 
zu der Rohrachse verschoberi werden, da es rait vorspringen- 
den Teilen das metallische Teil 12 festhait, und auBerdem 
wird ein Abbrechen der vorspringenden Telle in Richtung 
parallel zur Rohrachse durch gegenseitige Untersttttzung 
verhindert. 

Fig. 5 zeigt eine weitere Ausftthrungsform der Erfindung, 
die ira wesentlichen rait derjenigen der Fig. 3 ttbereinstimmt, 
ausgenommen die folgenden Punkte; 

1. Die zungenfdrmige Kante 12c ist verlSngert, 

2. die innere OberflSche des AuBengewindeteils 1 2b ist mit ring- 
fSrmigen, abwechselnd vorspringenden und zurdckgesetzten 
Stufen 12g versehen, 

3. das Teil 13 aus synthetischem Harz ist im Bereich der 
Muffe 13a rait einem stSrkeren Abschnitt 13d und einem 
dUnneren Abschnitt 13e versehen und 

4. der Anschlag 13c der Muffe 13a ist abgerundet. 

Die VerlSngerung der zungenffirmigen Kante 12c dient dazu, 
die Muf fenseite des Teils aus synthetischem Harz zu ver- 
starken und die LSnge der angrenzenden FlSchen zwischen 
dem metallischen Teil 12 und dem Teil 13 aus synthetischem 



609852/0771 



- 12 - 2626302 

Harz zu vergroijj^und damit die Wasserdichtigkei^lu ver- 
besscrn. Die Verstarkungsfunktion auf der Muffenseite, die 
mit dem starkeren Teil 13d zusammenwirkt, filhrt zu einero 
Festigkeitsausgleioh in Bezug avf das roetallische Auflenge- 
windeteil 12b. Our dUnnuro Teil 13e dient zur Einsparung 
unnotigen llarzmaterials. Die ringfdrmigen Stufen 12g die- 
nen zur ErhShung der Wasserabdichtung durch Verlangerung 
der Grenzflachen zwischen beiden Teilen. Die Abrundung des 
Anschlags 13c soli dazu beitragen, Risse in dem Teil 13 
durch den Anprefldruck eines unter Druckeinwirkung einge- 
setzten Rohres zu verhindern und die sen Anprefldruck zu 
ver teilen. 

Fig. 6 zeigt eine weitere AusfQhrungsform der Erfindung, 
die ira wesentlichen mit den vorangegangenen Ausf uhrungs- 
forroen fiber einstimmt, ausgenoramen folgende Punkte: 

1. Die innere und die auflere Oberflache der zungenfbrmigen 
Xante 12c ist rait ringffirmigen, vorspringenden und zu* 
rQckgesetzten Stufen 12g versehen, wie sie auf der innen- 
seite des Auflengewindeteils 12b angeordnet sind, und 

2. der Verbindungsbereich aus synthetischem Harz ist als 
Steckrohr ausgebildet. 

Die ringformigen Stufen 12g tlben hier ira wesentlichen die- 
selbe Funktion aus wie bei der Ausftihrungsform der Fig. 5. 
Strichpunktiert ist ein Muffenrohr D aus synthetischem Harz 
angedeutet, unidie Stufe 13f dient als Anschlag, gegen den 
das Ende des Muffenrohres D anMegt. 

Fig. 7 zeigt einen vergroflerten Schnitt des wesentlichen 
Teiles eines metallischen Teils 12 gemafl der vorliegenden 
Erfindung. Die ringfdrmigen Stufen 12g sind hier mit ge- 
neigten Fiachen versehen, die die Rohrachse schrag schnei- 
den. Daher werden der Zusamraenhalt der beiden Telle und die 
Wasserabdichtung verbessert, da das synthetische Harzroate- 
rial in die Aussparungen in dem Metall-Teil eintritt und 
durch diese umfaflt wird. Die Nuten oder Stufen 12g kOnnen 
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entweder als getrennte Ringe oder als geschlosscner Gewinde- 
gang ausgebildeb sein. 

Obwohl die zungenformige Kante 12c bisher als geschlossen 
bcschriubcn wordcn let, kann sic auch die Form von ge- 
IrutmLun, otanyuiijffiriuigen Teilen odor Streifon aufweisun. 
In Pig. 7 ist gestrichelt eine Dichtungspackung 6 ange- 
deutet, die sich in der dargestellten Position befindet 
und die Wasserabdichtung im Falle eines SpritzguBuber- 
zuges mit synthetischem Harz verbessert. Urn die MSglioh- 
keit auszuschlieflen, daB sich die Dichtungspackung 6 aus 
ihrer dargestellten Position verschiebt, kann sie durch 
eine Nut 4 festgelegt sein, wie es in Fig. 7 gezeigt ist, 
oder es kann eine Dichtungspackung in der Ecke 7 unter- 
gebracht werden. Selbstverstandlich kfinnen mehrere Dich- 
tungspackungen vorgesehen sein, jedoch durfte mit nur 
einer Dichtungspackung das angestrebte Ziel zu erreichen 
sein. Die Form der Dichtungspackung 6 unterliegt keinen 
Beschrankungen, jedoch muB sie bei Einfttgung in die Aus- 
sparung 12, wie es in Fig. 9 gezeigt ist, mit ihrer Form 
an die Innenform (Sechseck in Fig. 9) der Aussparung 12e 
anzupassen sein. in anderen Fallen 1st es wttnschenswert, 
dafi die Dichtungspackung rund ist. Es kann auch ein Kleb- 
stoff verwendet werden, der eine vollstandige Anhaftung 
des metallischen Materials an dem synthetischem Harzma- 
terial uhd eine stabile Festlegung der Dichtungspackung 
6 bewirkt. unter den in Betracht kommenden Klebstoffen 
sind insbesondere Kletstoffe zweckmaBig, die bei der Tem- 
peratur des eingespritzten synthetischen Harzes ausharten, 
beispielsweise Klebstoffe aus duroplastischem Material, 
jedoch konunen auch andere Klebstof f arten in Frage, ohne 
dafl hier besondere Einschrankungen bestehen. 

Fig. 8 und 1o zeigen eine weitere AusfUhrungsform der Er- 
findung, die sich dadurch auszeichnen, daB Rippen 5 aus 
synthetischem Harz auf der Verbindungsseite aus synthe- 
tischem Harz angebracht sind. Diese Rippen dienen zum 
Festigkeitsausgleich zwischen dem Bereich aus syntheti- 



609852/0771 



- 14 - 



2626302 



* 




achuiu Uurz unci dcmjunigen aus MetalL Die Form 
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der Uippen 5 ist nicht beschrfinkt. Bex den AusfUhrungafor- 
men gem. Fig. 11 und 12 ore tree ken sich die Rippen 5 hie sum 
Ende des Verbindungsbereiches aus synthetischem Harz, 
Da die in dieser Weise ausgebildeten Rippen als warraeabstrah- 
lungsf IQgel dienen, verringern sie innere Restspannungen dorch 
gleichmSBige Ktthlung in dem Mafle r wie synthetisches Harz in 
das raetallische Teil eingeftillt wird, wenn das Verbindungs- 
stack nach dem Spritzguflvorgang abgekOhlt wird. 

Obgleich zuvor gerade Verbindungsstiicke beschrieben wurden, 
konnen gebogene Verbindungsstiicke in gleicher Weise her- 
gestellt werden. 



- Patentansprliche - 
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Patontansprttche? 

Verbindungsstttck fttr Rohre, gekennzcichnet 
duroh uin rooLailischos Tell (12) roit einem Auflonyowinde- 
abschnitt (12b) und einer Mutter (12a) auf der Auflen- 
flache, das in einem geeigneten Bereich der Innenflache 
unrund ausgebildet ist, ein Teil (13) aus synthetischem 
Harz, das eine inner e Schicht des Verbindungsstttckes 
bildet und im Inneren im wesentlichen rund ist, und 
durch einen verltagerten Abschnitt (13a) des Teiles(13) 
aus synthetischem Material, der sich in entgegengesetzte 
Richtung zu dera Auflengewindeabschnitt erstreckt. 

Verbindungsstttck nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl die Innenflache des Teils (12) aus 
metallischem Material im Bereich der Mutter (12a) unrund 
ausgebildet ist und eine Aussparung aufweist. 

Verbindungsstttck nach Anspruch 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daft die Aussparung (12e) polygonal aus- 
gebildet ist* 

Verbindungsstttck nach einem der vorhergehenden Ansprfi- 
che f dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daft das 
metallische Teil (12) in Richtung entgegen dem Auflen- 
gewindeabschnitt in Bezugaif die Mutter (12a) eine ver- 
langerte Kante (12c) aufweist, die in das synthetische 
Harz eingebettet ist. 

Verbindungsstttck nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dafl die verlangerte Kante (12c) ring- 
formig umiauft. 



Verbindungsstttck nach Anspruch 5, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t, dafl der auflere und/oder der innere 
Umfang der verlangerten Kante (12c) mit ringfSrmigen, 
vorspringenden und zurttckgesetzten Stufen (12g) ver- 
sehen ist. 
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7. ,crbi„du0tClcJc nach eine™ dor vorhergehAn Ansprueho 
dadurch 9 e k e n n z e i c h n e t,da B dTinnenf ISeho' 
Ues Texis M2) aus metaiiischem Material im Beroich des 
AuBengewindeabschnitts mit ringf6rmige„,vorspringenden 
and zuruckgcsetzten stufon (12g) versehen 1st. 

8. Verbindungsstttck nach einem der Ansprttche 6 und 7, 
dadurch 9 e k e n n z e i c h n e t, daB die ring- 
ffirmigen Stufen <i2g) Seitenflachen aufweisen, die 
schrag zu der Rohrachse geneigt sind. 

9. Verbindungsstlick nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB ein dure 
plastischer Klebstcff auf der Grenzflache zwischen dem 
metallischen Material und dem synthetischen Harz vor- 
gesehen ist. 

10. Verbindungsstttck nach einem der Ansprttche 2 bis 9 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB eine Dich- 
tungspackung (6) in der Aussparung (12e) vorgesehen 
ist. 

11. Verbindungsstttck nach Anspruch 1o, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, daB eine Nut (4) zur Pestlegung der 
Dichtungspackung (6) in der Wandflache des metallischen 
Materials vorgesehen ist. 

12. Verbindungsstttck nach Anspruch 6, dadurch g e k e n n - 
z e i c h n e t, daB die Dichtungspackung (6) in einer 
der Stufen (I2g) vorgesehen ist. 

3. Verbindungsstttck nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet, dafl das Verbin- 
dungsteil (l 3e ) aus synthetischem Harz als Steckrohr 
ausgebildet ist. 

. Verbindungsstttck nach einem der Ansprttche 1 bis 12, da- 
durch g e k e n n z e i c h n e t, daB das Verbin- 
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ausgebildet ist. 



15. Verbindunysstttck nach Anspruch 14, dadurch g e k e n n - 
z u i c h n e t, dad der auflere Umfang dea Verbindungs- 
teils (13e) vorspringende Rippen (5) aufweist. 

16. Verbindungsstilck nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, dafl das synthe- 
tische Harz ein hartes Polyvinylchlorid ist. 

17. Verbindungsstack nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch g e k e n n z e i c h n e t, dafl die Schicht 
aus synthetischem Harz durch Spritzgufl in Verbindung 

mi-t dem roetallischen Teil hergestellt ist, das zuvor 
in einer Metallform untergebracht ist. 
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